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Procede pour apporter une hydrophilie de surface durable sur une surface 
hydrophobe ou rendue hydrophobe par un depot prealable d'une 
composition f ilmogene aqueuse ou a base de solvant , ainsi que les 
compositions de revetements a I'extreme surface hydrophile ainsi 

obtenues et leurs utilisations 



La presente invention concerne de nouvelles compositions de revetements, ou 
de traitements de surface, notamment des compositions de peintures. Ces 
compositions peuvent etre utilisees dans differentes applications telles que 
peintures a I'eau interieures ou exterieures, crepis, vemis, rev§tement semi- 
epais, formulations d'apprets pour textiles architecturaux, surfaces plastique 
rigides ou souples, ou produits de protection de surface. 

L'art anterieur n'indique pas de composition de revetement apte a filmifier 
correctement, qui confere a I'application finale, par exemple sous fornie de 
peinture, une forte hydrophilie a la surface exterieure du revetement qui. soit 
durable , c'est a dire qui resiste aux lavages, sans reduire la capacite de 
protection du revetement, c'est a dire sans deteriorer la formation du. film 
protecteur ou son adherence sur le support recouvert. C *V 

L'un des objectifs essentiels de la presente invention est done de proposer une 
nouvelle composition de revetement conferant a I'application finale une forte 
hydrophilie a la surface exterieure du revetement qui soit durable, c'est a dire qui 
resiste aux lavages, sans reduire la capacite de protection du revetement, c'est a 
dire sans deteriorer la formation du film protecteur ou son adherence sur le 
support recouvert. 

Plus concretement, la nouvelle composition de revetement, mise au point et 
faisant fobjet de la presente invention, comprend : 

- une dispersion aqueuse.de polymere filmogene, et 

- une quantite suffisante d'une silicone polyether verifiant la formule (I) 
suivante : 
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COMPOSITIONS DE REVETEMENTS COMPRENANT UNE DISPERSION 
AQUEUSE DE POLYMERE FILWIOGENE ET UNE SILICONE POLYETHER, 
LEUR PROCEDE DE PREPARATION ET LEURS UTILISATIONS 



La presente invention concerne de nouvelles compositions de revetements, ou 
de traitements de surface, notamment des compositions de peintures. Ces 
10 compositions peuvent etre utilisees dans differentes applications telles que 
peintures a I'eau interieures ou exterieures, crepis. vernis, revetement sem.- 
epais, formulations d'apprets pour textiles architecturaux, surfaces piast.que 
rigides ou souples, ou produits de protection de surface. 

15 L'art anterieur n'indique pas de composition de revetement apte a filmifier 
correctement, qui confere a ^application finale, par exemple sous forme de 
peinture, une forte hydrophilie a la surface exterieure du revetement qui sort 
durable c'est a dire qui resiste aux lavages, sans reduire la capacite de 
protection du revetement, c'est a dire sans deteriorer la formation du film 

20 protecteur ou son adherence sur le support recouvert. 

Uun des objectifs essentiels de la presente invention est done de proposer une 
nouvelle composition de revetement conferant a ('application finale une forte 
hydrophilie a la surface exterieure du revetement qui sort durable, c'est a dire qui 
25 resiste aux lavages, sans reduire la capacite de protection du revetement, c'est a 
dire sans deteriorer la formation du film protecteur ou son adherence sur le 
support recouvert. 

Plus concretement, la nouvelle composition de revetement, mise au point et 

— i - _ i -j _ i _ — A^ 0 nt« ipwopTirm i^nmnrepfj ; 
x3U liilSillll I UUjol ue io ^iuo\<iiIm uw»i.»^.i v> - 

- un« dispersion squeuse de polymere fiimogene, et 

-. una-q^nn-^Jiteante <Vum silicon* polyath^r vSrifent I. fo-rmute (I) 



Me 

Me Q SiO-|— Si- 
I 

Me 



Me 

-Si i 

(OE)e 
(OP)p 



— SiMe, 



(I) 

Les groupes terminaux des oxydes d'ethylene ou de propylene etant des 
groupes OR 

dans laquelle : 

OE signifie -0-CH2-CH2- ') 
OP signifie -0-CH2-CH2-CH2- ' 
R represents un atome d'hydrogene, ou un radical alkyle lineaire ou ramifie 
ayant de 1 a 22 atomes de carbone, et de preference ayant de 1 a 4 atomes de 
carbone, 

x est nombre compris entre 5 et 50, : - ; 
y est un nombre compris entre 3 et 1 0, 
e est un nombre compris entre 10et 30, 
p est un nombre compris entre 0 et 10, 
etant entendu que : 

x/y est inferieur a 1 0 et de preference inferieur ou egal a 8, 
e+p est inferieur a 30 et de preference inferieur ou egal a 20, 
e/p est superieur a 1 et de preference superieur ou egal a 4, et 
x+y est inferieur a 60 et de preference inferieur a 40. 

tes-formes preferees sont particulerement les produit pour lesquels 
x= 9,5, y=3A e=1 1 ,5 et p=2,5, et R est un atome d'hydrogene ; 
x= I4,.y= 4,-e.=17 et p=-1, et R est- u n-ateme-d ' hyd rs§ene ; 
x=48, y = 6 , e =15 et p = 5, et R est un atome d'hydrogene ; 

Ces produits sont tous des produits liquides non aqueux. 
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Par dispersion aqueuse de polymers filmogene insoluble dans I'eau (latex) on 
entend les latex naturels ou synthetiques. 

5 Les polymeres filmogenes insolubles dans I'eau preferes sontobtenus par 
polymerisation de monomeres choisis parmi : 

- les esters vinyliques et plus particulierement I'acetate de vinyle ; 

- les acrylates et methacrylates d'alkyle dont le groupe alkyle contient de 1 a 10 
atomes de carbone par exemple les acrylates et methacrylates de methyle, 

10 ethyle, n-butyle, 2-ethylhexyle ; 

- les monomeres vinylaromatiques en particulier le styrene. 

Ces monomeres peuvent §tre copolymerises entre eux ou avec d'autres 
monomeres a insaturation ethylenique, pour former des homopolymeres, des 
copolymeres ou des terpolymeres. 

15 

A titre d'exemples non limitatifs de monomeres copolymerisables avec I'acetate 
de vinyle et/ou les esters acryliques et/ou le styrene, on peut citer I'ethyiene et 
les olefines comme t'isobutene; les esters vinyliques d'acides monocarboxyiiques 
satures, ramifies ou non, ayant de 1 a 12 atomes de carbone, comme le 

20 propionate, le "Versatate" (marque deposee pour les esters d'acides ramifies en 
Cg-C-j i), le pivalate, le laurate de vinyle ; les esters d'acides insatures mono- ou 
di-carboxyliques possedant 3 a 6 atomes de carbone avec les alcanols 
possedant 1 a 10 atomes de carbone, comme les maleates, fumarates de 
methyle, d'ethyle, de butyle, d'ethylhexyle ; les monomeres vinylaromatiques tels 

25 que les methylstyrenes, les vinyltoluenes ; les halogenures de vinyle tels que le 
chlorure de vinyle, le chlorure de vinylidene, les diolefines particulidrement le 
butadiene ; les esters (meih)aHyliques de I'acide (msth)acryliqu3, les esters 
(m5th)£l5»!bu-5i. dc3 mono ~i diasisrs dss ccidss melstausv fumarkju* *i 
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On peut citer a titre d'exemple un terpolymere de type 
acetate/versatate/Dibutylmaleate. 

La polymerisation du latex est realisee de manfere connue en soi en Emulsion 
aqueuse des monomeres polymerisables en presence d'au moins un initiateur 
5 radicalaire et de preference d'un agent de transfert, par exemple du type 
mercaptan avec une concentration en monomeres dans le milieu reactionnei 
comprise generalement entre 20 et 60 % en poids. 

La polymerisation peut etre realisee en continu, en discontinu ou semi-continu 
avec introduction d'une partie des monomeres en continu et etre du type 
1 0 "ensemence" ou "incrementale" selon toute variante connue pour Tobtention des 
particules de structure homogene et heterogene. 

Pour la preparation du latex, a titre d'exemple non limitatif, on se r&ferera <aux 
modes operatoires decrits dans le brevet EP 599 676 au nom de la pr£seqte 
demanderesse. 

15 

D'une manidre preferee on utilise des compositions de revetement acryliques 
c'est a dire qu'ils comprennent des polymdres a base de monomeres de type 
acryliques (tels que les acryiates et methacrylates d'alkyle dont le groupe alkyfe 
contient de 1 a 10 atomes de carbone par exemple les acryiates et 
20 methacrylates de methyle, ethyle, n-butyle, 2-ethylhexyle). lis peuvent 
comprendre egalement d'autres monomeres, il peut s'agir par exemple de 
vernis styrene-acrylique. 

Cependant dans les applications vis£es les compositions de revdtement "purs" 
acryliques, c'est a dire k base de monomeres de type acryliques seulement sont 
25 encore plus preferees. 

Les latex utilises sont choisis de telle fagon que leur temperature de transition 
vitreuse (TG) sort comprise entre 10° et 60°C, et de preference comprise entre 
20° et 40 °C. 

30 Les tailles des particules de polymere en dispersion aqueuse constituant les 
latex selon ['invention peuvent etre situees entre 300 nanometres et 20 
nanometres. Ces taHles de particules sont mesurees par granulo laser ou par 
micrGscopie^balayage-apfe^c.^^ 

35 — EventaeHernent; les dispersions aqueuses de po ly me res Irtmogenes peuveni 
comprendre des plastifiants, ceci afin de diminuer la temperature de formation 
de film (TMMF) lorsque le procede de Pinvention est mis en oeuvre dans des 
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conditions de temperature tres froides, c'est a dire a des temperatures 
inferieures a 0°C. 

D'une maniere generate, la quantite suffisante de silicone polyether de formule 
5 (I) ajoutee dans la dispersion aqueuse de polymere filmogene (latex) est 
comprise entre 0,1% et 10% en poids de silicone polyether de formule (I) sec 
par rapport au poids de latex sec. 

De maniere preferee, la quantite suffisante de silicone polyether de formule (I) 
10 ajoutee dans la dispersion aqueuse de polymere filmogene (latex) est comprise 
entre let 5 % en poids de silicone polyether de formule (I) sec par rapport au 
poids de latex sec. 

L'ajout de silicone polyether de formule (I) doit bien sur etre convenablement 
1 5 dose pour des questions economiques et aussi techniques. 

L'ajout du silicone polyether de formule (I) est effectue par simple addition du 
silicone polyether liquide a la dispersion aqueuse de polymere filmogene (latex), 
c'est a dire par une technique de melange liquide/liquide. 

20 

Le melange du silicone polyether de formule (I) et de la dispersion aqueuse de 
polymere filmogene peut etre effectue par melange liquide/liquide dans tous 
melangeurs liquides/liquides permettant de melanger sans provoquer 
d'introduction d'air. 

25 

L'utilisation du silicone polyether de formule (I) de I'invention dans des 
compositions de revetements presente plusieurs avantages. 
Tout d'abord il est miscible, compatible et stable lorsqu'il est melange a la 
dispersion aqueuse de polymere filmogene (latex). 
30 De plus, ee compose presente ravanxage de ne pas enipdchwi ni modifier l« 
nlmrftcation lore de Pappficaiion de ia composition cfc revtstenrient sur un support. 
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De plus, ce compose confere disablement cet effet d'hydrophilie au revetemerrt, 
et n'est pas lessive par les pluies ou les lavages. 

Les melanges de latex et de silicones polyether de formule (I) selon I'invention 
5 sont stables et restent homogenes meme apres stockage prolonge et y compris 
lorsqu'ils sont exposes a une temperature de 40°c pendant 2 mois. 

L'hydrophilie conferee a Textreme surface par I'ajout de silicones polyether de 
formule (I) est evaluee par la methode classique dite de Tangle de mouillage. 

10 Une goutte d'eau distillee de taille calibree est deposee dans des conditions 
standardises et repetitives sur la surface a etudier. Elle s'etale ou se retracte 
plus ou moins selon l'hydrophilie de la surface, et avec un appareillage adapte, 
comme par exemple un gonionimetre de mesure de Tangle de mouillage, par 
exemple de marque Tantec, il est possible de mesurer Tangle forme par la 

15 goutte deposee et la surface. 

Les angles de contact eleves superieurs a 70° correspondent a des surfaces 
hydrophobes. Les angles inferieurs, en particulier ceux inferieurs a 40° (ce qui 
signifie qu'on obtient un etalement de la goutte d'eau) correspondent a des 
surfaces hydrophiles. 

20 La durability de l'hydrophilie de surface conferee par le systeme selon 
I'invention est evaluee par la meme technique, mais pratiquee sur des films ou 
des objets revetus de ces films qui ont ete totalement immerges dans de Teau. 
pure pendant plusieurs periodes de 12 heures, puis seches a 50°C pendant 1 
heure. 

25 Dans les exemples selon I'invention, l'hydrophilie de surface est toujours 
constatee meme apres 15 cycles d'immersion totale et sechage. 

Outre les deux constituants principaux de la composition de reyetement de 
I'invention, celle-ci peut contenir egalement d'autres additifs tels que par 
30 exempte des agent(s) anti-mousse(s), biocide(s), tensio-actif(s), agent(s) 
rheoiogique(s). agent(s) de coalescence, agent(s) dispersant(s), et agent(s) 
epaississant(s). 

Mais de maniere preferentielle, la composition utilisee est simplement 
35 Tassociation entre un latex et un silicone polyether selon I'invention, de formule 
(I) fit elle est mise en ceuvre comme une couche de finition, par dessus la 
couche de revetement classique. 
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Pour la preparation de la composition de revetement, on melange les differents 
constituants de fagon connue en soi. 

La composition de revetement selon I'invention peut etre appliquee selon les 
5 techniques habituelles. A titre d'exemple, elle peut etre appliquee sur les 
surfaces par tout moyen convenable tel que pinceau, brosse, pulverisateur, 
etc... 

Les surfaces sur lesquelles la composition de revdtement selon I'invention est 
1 0 applicable sont de natures diverses. 

Cependant afin d'obtenir une bonne hydrophilie a la surface exterieure du 
revetement, il est important d'appliquer la composition de revetement sur un 
support hydrophobe. 

15 

Les supports hydrophobes sont choisis parmi le verre, les metaux, le 
polypropylene rigide ou sous forme de voile non tisse, le bois traite par une 
premiere couche de latex selon I'invention mais sans silicone polyether, ou un 
materiau a base de ciment egalement traite par une premiere couche de latex 
20 seul egalement. lis sont done hydrophobes dans le sens ou le test de Tangle de 
contact avec une goutte d'eau donne des angles de mouillage de I'ordre de 70° 
ou superieurs. 

II est done important de noter que tout support y compris des supports non 
25 hydrophobes peut-etre rendu hydrophobe au sens de la presente invention par 
enduction prealable par un primaire d'adherence, e'est a dire une composition de 
polymere filmogene en dispersion aqueuse (latex) ou a base de solvants. 

Par exemple des materiaux poreux a caractere hydrophile tel le bois brut, le 

ies tuites non vemtes^es, ou les baches termites en colon tendu doivent etre 
AincjuiL3 Z'ZS uns co^?o ::»ion rift. rjri^az^iilmDukKB en dispersion aouiu ^i ou b. 
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L'invention a egalement pour objet un procede pour rendre plus hydrophile 
(angle de moulllage avec I'eau de I'ordre de 30°) et de fagon durable un support 
hydrophobe caracterise en ce qu'on applique sur la surface du support 
hydrophobe une quantite suffisante d'une composition de revetement selon 
5 l'invention. 

La presente invention a egalement pour objet un support hydrophobe dont la 
surface est recouverte au moins en partie par un film provenant du sechage 
d'une composition comprenant une emulsion aqueuse de polymers filmogdne et 
10 au moins un silicone polyether de formule (I). 

Les compositions de l'invention sont utiles pour differentes applications. 

On peut citer a titre d'exemple I'utilisation d'une composition de revetement de 
1 5 l'invention pour realiser un revetement antisalissure. 

Ainsi, une super-hydrophilie a I'extreme surface du revetement, celui ci etant'lui 
meme ferme (non poreux) et hydrophobe dans sa masse permet d'eviter la 
fixation des salissures ou des micro-organismes. La super-hydrophilie 3 a 
I'extreme surface du revetement permet une meilleure lavabilite de la surface jW 
20 I' eau de pluies ou un simple arrosage. 

La composition de revetement selon l'invention peut done etre utilises dans un 
vernis ou une peinture exterieure mais egalement interieure. 

25 En effet, le probleme d'ensalissement existe pour tous les elements exposes a 
Texterieur, comme par exemple les facades, les textiles dits architecturaux 
(baches, toiles tendues, chapiteaux fixes), les surfaces metalliques peintes, le 
bois. mais egalement pour les elements a I'interieur, peintures interieures 
lessivables pour cuisine ou salle de bain, les vernis de finition de papier peints, 

3G les surfaces carrelees vernissees, le bois, les elements prefabriques en ciment 
ou-fibrociments parexempJe. 

- Les saliosures-peuvent etre des salissures gr.asses~et--. carhnneBS, - -issues, 
essentiellement de la pollution automoblJe ou des chauffages urbains. II s'agit 
35 d ans c e cas d ^urlesrdes suiesrdes-melanges d'huile-et-de-partlsules-de noir 
de carbone, des aerosols de fumees et de suies. 



lei ue|J<Ji 
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Mais les saiissures peuvent etre des salissures d'origines biologiques constitues 
de lichens, symbioses d'algues et de champignons. 

5 On peut citer egalement a titre d'exemple I'utilisation d'une composition de 
revetement de I'invention pour realiser un revetement plus hydrophile des 
polymer es utilises dans les couches culottes pour Bebe. 

Les exemples et tests suivants sont donnes a titre illustratif. lis permettent 
10 notamment de mieux comprendre I'invention et de faire ressortir tous ses 
avantages et entrevoir quelques variantes de realisation. 



Exempie 1 

15 

1 - On prepare des compositions par addition des silicones polyether candidats 
au latex , a I'ambiante, au taux de 3%, exprime en sec/sec par rapport au latex . 
Le tableau I ci dessous donne les compositions des produits testes selon la 
formule (I) donnee pr6c6demment. 
20 Deux produits Rhodorsil figurent dans ce tableau et sont des produits 
commerciaux vendus par la soci6t6 Rhodia. 

Les autres produits sont des produits obtenus a Pechelle du laboratoire. 
Le latex objet des essais est le Rhodopas D2040, latex acrylique commercialise 
par la societe Rhodia. 
25 2 - On observe les effets sur Pemulsion et sur la stability dans le temps 

3 - Pour les melanges stables, on prepare un "film" de 2 mm d'epaisseur dans 
une empreinte silicone. Ceci permet d'extraire le film facilement et de pratiquer 
sur ce film divers tests ou mesures 

4 - On mesure Phydrophilie des deux faces (celle ayant ete exposee a Pair et 
30 ceils non sxpesss), par nrssurw <j5 "«ny!c! cis iiiuuiilayss u'une youus deau 

peimuise deposes en surface, eommc prdeica pricidernmeni. 
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Tableau I 







Oriaine 


x 


v 


e 


p 


R 


Exemple comparatif 


Silicone poiyether 1 


Rhodorsil SP3300 


75 


7 


22 


22 


H 


Exemple comparatif 


Silicone poiyether 2 


Produ'rt de laboratoire 


31 


6 


29 


48 


H 


Exemple comparatif 


Silicone poiyether 3 


Produit de laboratoire 


29 


4,5 


5,7 


32,6 


H 


Exemple de Pinvention 


Silicone poiyether 4 


Produit de laboratoire 


14 


4 


17 


1 


H 


Exemple de Pinvention 


Silicone poiyether 5 


Produit de laboratoire 


20 


4 


22 


7 


H 


Exemple de Pinvention 


Silicone poiyether 6 


Produit de laboratoire 


19 


5 


25 


4 


H 


Exemple de Pinvention 


Silicone poiyether 7 


Produit de laboratoire 


21 


4 


20 


5 


H 


Exemple de Pinvention 


Silicone poiyether 8 


Produit de laboratoire 


9 


3,5 


12,3 


0,6 


H 


Exemple de Pinvention 


Silicone poiyether 9 


Produit de laboratoire 


48 


6 


15 


5 


H 


Exemple de Pinvention 


Silicone poiyether 10 


I Rhodorsil SP3301 


9,5 


3,5 


11.5 


2,5 


H 



Le tableau II ci-dessous donne les resultats des mesures d'hydrophilie;sur les 
films obtenus a partir des melanges latex + silicones polyethers par la technique 
de mesure de Tangle de contact. 
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Tableau II 





R6f erence des systdmes Latex + 
silicone polyether 


Angle de 
mouillage 
surface 
superieure 


Angle de 
mouillage 
surface 
Inferieure 


Resuitatdu 
Test 


t6moin 


Rhodopas D2040 seul 


89° 


90° 




Exemple comparatrf 


Rhodopas D2040 
+3%SP1 


55° 


85° 


Negatif 


Exemple comparatif 


Rhodopas D2040 
+3%SP2 


90° 


90° 


Negatif 


Exemple comparatif 


Rhodopas D2040 
+3%SP3 


Pas de film obtenu 


Negatif 


Exemple de Pinvention 


Rhodopas D2040 
+3%SP4 


27° 


89° 


Positif 


Exemple de Pinvention 


Rhodopas D2040 
+3%SP5 


27° 


90° 


Positif 


Exemple de Pinvention 


Rhodopas D2040 
+3%SP6 


26° 


88° 


Positif 


Exemple de Pinvention 


Rhodopas D2040 
+3%SP7 


25° 


87° 


Positif 


Exemple de Pinvention 


Rhodopas D2040 
+3%SP8 


26° 


88° 


Positif 


Exemple de Pinvention 


Rhodopas D2040 
+3%SP9 


26° 


90° 


Positif 


Exenipie de Piuveruion 


Rr luuopas D2040 
+3%SP10 


25° 


87° 


Positif 



Ces rcsultate permanent da seleciionner nettement l«> .^ilinnnes pnlyethers 
5 permettant d'obtsnir Phvdrophiiie de la face superieure du film. 
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Tableau III 



Reference des systdmes Latex + 


Angle de 


Angle de 


Angle de 


Angle de 


silicone poiyther 


mouillage 


mouillage 


mouillage 


mouillage 






surface 


surface 


surface 


surface 






superieure 


inferieure 


superieure 
apres test 
immersion 


Inferieure 
apres test 
immersion 


Rhodopas 
+3%SP4 


D2040 


27° . 


89° 


28° 


88° 


Rhodopas 
+3%SP5 


D2040 


27° 


90° 


27° 


90° 


Rhodopas 
+3%SP6 


D2040 


26° 


88° 


26° 


88° 


Rhodopas 
+3%SP7 


D2040 


25° 


87° 


27° 


87° 


Rhodopas 
+3%SP8 


D2040 


26° 


88° 


26° 


88° 


Rhodopas 
+3%SP9 


D2040 


26° 


90° 


27° 


87° 


Rhodopas 
+3%SP10 


D2040 


25° 


87° 


27° 


87° 



On constate que I'hydrophilie de la surface superieure est parfaitement 
conservee apres les cycles de trempage et de re-sechage. Elle est done durable 
5 et resistante aux lessivages repetes. 



Exemple 3 - Etude de I' influence du dosage latex /silicone polyether selon 
I'invention 

1 0 L'exemple 1 a ete realise avec des taux de silicone polyether de 3% 

Les essais complementaires ont portes sur des taux d'ajouts de 1%, 3% et 5% et 
6% du silicone polyether Rhodorsil SP3301 selon I'invention dans le latex 
Rhodopas D 2040, qui sont deux produits commercialises par Rhodia. 
La mesure des angles de contact avec I'eau distiliee sur la partie- sup e r i eiire du 
15 film montrent qu'une certaine hydrophilie est atteinte des un ajout de 1%, et 
quelle augmente (diminution de Tangle de contact eau -surface) avec le-taux de 
silicone polyether ajoute: 



i er uepoi 
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Pasd' ajout : 80° 

1% 50° 

3% 30° 

5% 30° 

5 6% 23° 

8% 20° 



Au dela d'un ajout de 8% ; I'hydrophilie n'augmente plus, 

10 

Example 4 

Hydrophilisation de certaines surfaces : cas d'une surface de 
polypropylene rigide 

15 La plupart des materiaux peuvent etre hydrophilises en surface par ce systeme, 
a condition que le film adhere suffisamment sur la surface en question. 
En particulier nous avons pu rendre hydrophile une surface de polypropylene 
rigide par application directe (par pinceau et par pulverisation) d'un melange de 
Latex Rhodopas D 2040 et de 5% de silicone polyether Rhodorsil SP3301 . 

20 

Tableau IV 







reference polypropylene seul 


87° 


polypropylene traite latex + silicone Rhodorsil SP3301 

au pinceau 


30° 
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Le materiau traite est du bois massif rabote, sur lequel on depose une premiere 
couche de latex Rhodopas D2040, puis une couche de Rhodopas D2040 
additive de dose croissante de silicone polyether Rhodorsil SP 3301 selon le 
plan suivant presente dans le tableau V : 



Tableau V 




Ces eprouvettes des bois ainsi traitees ont ensuite ete soumises a un 
ensalissement par divers types de salissures, par exemple de I' huile de vidange 
moteur (liquide). 

Apres ensalissement et sechage 12 heures, les eprouvettes sont simpjement 
passees sous un courant d'eau pour verifier ('elimination de la salissure. 

On note un effet positif et spectaculaire du traitement avec le latex additive 
silicone polyether, comme le montre les photographies de la figure I. 

Avant meme I'operation de lavage, on note que I'huile de vidange n'adhere pas 
sur la surface traitee par les melanges contenant 3% et 5% de silicone polyether 
(demouiHage visible sur la figure I)- 

Apres passage sous I'eau, la salissure est beaucoup mleux eliminee sur les 
-epTsavsttes-traHtees, et totatement eliminee dans le cas de i'eprouvette traitee 
par-un melange contenant 5% de silicone polyether. 
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REVINDICATIONS 



1 . Composition de revetement comprenant : 

- une dispersion aqueuse de polymere filmogene, et 

- une quantite suffisante d'une silicone polyether verifiant la formule (I) 
suivante : 



Me 3 SiO — 




— SiMe 3 



(0 

Les groupes terminaux des oxydes d'ethylene ou de propylene etant des 

groupes OR 

dans laquelle : 

OE signifie-0-CH2-CH2- 

R represente un atome d'hydrogene, ou un radical alkyle lineaire ou rarnifie 
ayant de 1 a 22 atornes de carbone, et de preference ayant de 1 a 4 atomes de 
carbone, 

;c est nombre compris entre 5 et 50, 
v est un nombre compris entre 3 et 10, 
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2. composition selon la revendication 1, caracterisee en ce que le silicone 
polyether est choisi parmi les silicones polyether de formule (I) verifiants les 
conditions suivantes : 

5 x= 9,5, y=3,5, e=1 1 ,5 et p=2,5, et R represente un atome d'hydrogene ; 

x= 14, y= 4, e =17 et p= 1 , et R represente H un atome d'hydrogene ; 
x= 48, y = 6 , e =15 et p = 5, et R represente un atome d'hydrogene. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2 caracterisee en ce que la 
10 dispersion aqueuse de polymere filmogene (latex) comprend au moins un 

polymere insoluble dans I'eau obtenu par polymerisation de monomeres choisis 
parmi : 

- les esters vinyliques et plus particulierement I'acetate de vinyle ; 

- les acrylates et methacrylates d'alkyle dont le groupe alkyle contient de 1 a 10 
15 atomes de carbone par exemple les acrylates et methacrylates de methyle, 

ethyle, n-butyle, 2-6thylhexyle ; 

- les monomeres vinylaromatiques en particulier le styrene ; 

ces monomeres pouvant etre copolymerises entre eux ou avec d'autres 
monomeres a insaturation ethylenique copolymeYisables avec I'acetate de vinyle 
20 et/ou les esters acryliques et/ou le styrene, pour former des homopolymeres, des 
copolymeres ou des terpolymeres. 

4. Composition selon la revendication 3, caracterisee en ce que les monomeres 
copolymerisables avec I'acetate de vinyle et/ou les esters acryliques et/ou le 

25 styrene, peuvent etre choisis parmi Methylene et les olefines comme I'isobutene; 
le s e s t ers vinyliques d'acides monocarboxyliques satures, ramifies ou non, ayant 
cte 1 a 12 atomes de carbone, comme le propionate, le "Versatate" (marque 
depssee pour les esters d'acides ramifies en C9-C1 1), le ptvalaie, le laurate de 
vinyle ; les esters d'acides insatures mono- ou di-carboxyliques possedant 3 a 6 

30 atomes de carbone avec les alcanols possedant 1 a 10 atomes de carbone, 
CG.mme-tes~rnaleates, fumarates de-methyle, d'ethyte, de bulyle r d ' elhyl i iexy ie ; 
les monomeres vmyteromatiques tels que les methylstyrenes, les vinyltoluenes ; 
les halogenures de vinyle tels que le chlorure de vinyle, le chlorure de vinylidene, 
les diolefines particulierement le butadiene ; les esters (meth)allyliques de I'acide 
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(meth)acrylique, les esters (meth)allyliques des mono et diesters des acides 
maleique, fumarique et itaconique, ainsi que les derives alkeniques des amides 
des acides acryliques et methacryliques, tels que le N-methallylmaleimide. 

5 5. Composition selon I'une quelconque des revendications 3 ou 4, caracterisee 
en ce que la dispersion aqueuse de polymere filmogene (latex) comprend au 
moins un polymere insoluble dans I'eau obtenu par polymerisation de 
monomeres choisis parmi les acrylates et methacrylates d'alkyle dont le groupe 
alkyle contient de 1 a 10 atomes de carbone par exemple les acrylates et 

1 0 methacrylates de methyle, ethyle, n-butyle, 2-ethylhexyle. 

6. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la quantite suffisante de silicone polyether de formule (I) 

15 ajoutee dans la dispersion aqueuse de polymere filmogene (latex) est comprise 
entre 0,1 et 10% en poids de silicone polyether de formule (I) sec par rapport au 
poids de latex sec. 

7. Composition selon la revendication 6, caracterise en ce que la quantite 
20 suffisante de silicone polyether de formule (I) ajoutee dans la dispersion 

aqueuse de polymere filmogene (latex) est comprise entre 0,1 et 5 % en poids 
de silicone polyether de formule (I) sec par rapport au poids de latex sec. 

8. Procede pour rendre hydrophile de fagon durable un support hydrophobe 
25 caracterise en ce qu'on applique sur la surface du support hydrophobe une 

quantite suffisante d une composition de reveternent selon I'une quslccnques 
des revendications 1 a 7. 

<5 Procede selon la revendication 3, caracterise en ce que le support 
30 hydrophobe a un angle de contact mesure par la methods de Tangle de 
mcuiltese supsrteur h 70°. 
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11. ProcedS selon la revendication 10, caracte>is6 en ce que le primaire 
d'adherence hydrophobe est une composition de polymere filmogene en 
dispersion aqueuse ou a base de solvant. 

5 12. Procede selon Tune quelconque des revendications 10 a 11, caracterise en 
ce que le primaire d'adherence est la dispersion aqueuse de polymere filmogene 
utilisee dans la composition de revetement. 

13. Support hydrophobe dont la surface est recouverte au moins en partie par un 
10 film provenant du sechage d'une composition comprenant une emulsion 

aqueuse de polymere filmogene et au moins un silicone polyether de formule (I) 
selon Tune des revendications 1 a 7. 

14. Utilisation d'une composition de revetement selon I'une quelconque des 
15 revendications 1 a 7 comme revetement antisallisure. 

15. Utilisation selon la revendication 14, caracterisee en ce que la salissure est 
choisie parmi les huiles, les suies, les melanges d'huile et de particules' de noir 
de carbone, les aerosols de fumees et de suies. 

20 

16. Utilisation d'une composition de revetement selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 7 comme revetement hydrophilisant de polymeres utilises 
dans les couches culottes pour bebe. 



1/1 

Figure I 
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